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1. VSEOBECNE INFORMACIE

Kontaktny fasadny zateplovaci systém (ETICS) s obkladovym pasikom
je systém, ktory je vhodny pre novostavby i dodatocné zateplenie budov,
obzvlast stavby s jednoduchymi geometrickymi tvarmi sl pre zateplenie
systémom s lepenym obkladovym pasikom velmi vhodné.

Ako tepelny izolant je systém navrhnuty bud s izolantom z penového
polystyrénu (EPS) alebo s mineralnou vatou s kolmym vidknom (lamela).

Systém je navrhnuty tak, Zze do hmotnosti obkladu do 25 kg/m? ide
montaz systému vykonavat priamo, pre hmotnost obkladu nad tuto hranicu
je nutny navrh kotvenia so statickym posudkom.

Povrchova Uprava s tehlovymi pasikmi ma oproti klasickym povrchovym
Upravam vysokd odolnost proti poveternostnym vplyvom a ma samocistiacu
schopnost. Preto takyto systém vyzaduje minimalnu ddrzbu a vyznamne
predlzuje zivotnost celej fasady.

Samozrejme v pripade pouzitia tohoto systému ziska stavba velmi ele-
gantny, nenapodobitelny vzhlad.



2. ZAKLADNE POJMY

ETICS (External Thermal Insulation Composite System) — vonkajsi
tepelnoizolacny kompozitny systém — kontaktne montované sdvrst-
vie, ktorého ucelom je zvySenie tepelnoizolacnej funkcie obvodového
plasta budovy zvonku.

Sucast ETICS - priemyselny vyrobok, ktory je vybraty vyrobcom systé-
mu ETICS pre nim urené pouzitie v systéme ETICS.

Vyrobca ETICS — pravnicka alebo fyzicka osoba, ktora navrhla a zosta-
vila ETICS, podla zvlastnych predpisov zabezpecila potrebnd dokumen-
taciu ETICS, vykonala predpisané skusky ETICS a uviedla ETICS na trh.

Povereny zastupca vyrobcu ETICS — pravnicka alebo fyzickd osoba,
ktora uzatvorila s vyrobcom ETICS zmluvny vztah s vykonom niektorych
prav a povinnosti vyrobcu ETICS.

Zhotovitel ETICS — pravnicka alebo fyzicka osoba, opravnena na vyko-
navanie ETICS, ktora podla pokynov vyrobcu ETICS zabudovava systém
do stavby. Vyrobca ETICS pravidelne organizuje v spolupraci s povere-
nymi zastupcami vyrobcu ETICS Skolenia realizacnych kapacit a vedie
evidenciu o preskolenych osobach.

Projektant ETICS — pravnicka alebo fyzicka osoba so zvlastnou spd-
sobilostou, ktord pre konkrétnu stavbu navrhuje konkrétnu skladbu
ETICS vratane detailov v sdlade s pokynmi vyrobcu ETICS a s aktualny-
mi poZiadavkami zavaznych predpisov s ohladom na datum a miesto
uvazovanej realizace ETICS —t. j. osoba, ktora zhotovuje projektovi do-
kumentaciu ETICS.

Dokumentace ETICS - subor dokumentov, potrebnych k uvedeniu
systému ETICS na trh.

Projektova dokumentacia ETICS - stibor dokumentov, vypracovanych
pre konkrétne podmienky jednotlivej stavby s vymedzenim konkrétnej
Specifikacie jednotlivych vrstiev a s postdenim navrhnutej skladby
podla miestne platnych zavaznych predpisov.

Izolant EPS - fasadne dosky z expandovaného penového polystyrénu
podla STN EN 13 163.

Izolant MW — fasadne dosky z mineralnej viny s kolmou orientaciou
vlakna podla STN EN 13 162.



3. Pokyny pre montaz systému
EXCEL THERM BR

Pre kazdu realizaciu kontaktného zateplenia musi byt vypracovany pro-
jekt! Jednym zo zakladnych podkladov pre spracovanie projektu je vysledok
stavebno technického prieskumu, zameraného na zistenie materialovej sklad-
by obvodového plasta, hrubky a pridrznosti vonkajsej povrchovej Upravy, vih-
kostného stavu objektu a pripadnej existence dilatacnych skar vo fasade.

3.1. VSeobecné podmienky pre montaz systému ETICS
Montazne prace musia byt vykonavame v rozmedzi teplét +5 az +30° C
(teplota ovzdusia i podkladov). Prace nie je mozné vykonavat v dazdi a pri sil-
nom vetre. Nanesené hmoty musia byt pocas zrenia chranené pred nepriazni-
vymi atmosférickymi vplyvmi (najmenej 48 hodin). Uvedené podmienky je po-
trebné zabezpecit vhodnym technickym opatrenim alebo organizaciou prac.

3.2. Priprava podkladu

a) Pred zacatim prac sa vykona kontrola stavu podkladu. Jednotlivé
technické opatrenia sd uvedené v nasledujlcej tabulke.

Sicasny stav podkladu Odporucané opatrenia
Na zaklade rozboru pricin bud odstranenie pricin
Vlhky podklad vlhkosti a zaistenie vyschnutia alebo len zaistenie
vyschnutia.
Zapraseny podklad Ometenie alebo omytie tlakovou vodou."”

Odstranenie mastnot tlakovou vodou s prisadou
Mastnoty na podklade vhodnych ¢istiacich prostriedkovz); omytie Cistou
tlakovou vodou."

Znecistenie odbednovacimi Odstranenie odbednovacich alebo inych separacnych
alebo inymi separac¢nymi prostriedkov vodnou parou s pouzitim cistiacich
prostriedkami prostriedkov ?; omytie &istou tlakovou vodou.”
Vykvet na vyschnutom Mechanické odstranenie;

podklade ometenie, omytie tlakovou vodou.”

Mechanické odstranenie; ometenie; pripadne miestne
vyrovnanie alebo reprofilacia maltou, zaistujlce
sudrznost podkladu najmenej 200 kPa; vzdy zaistit
vyzretie a vyschnutie pouzitych hmot.

Duté a odlupujice sa miesta



Sucasny stav podkladu

Mach, lisajnik, iné biotické
napadnutie

Aktivne trhliny v podklade

Nedostato¢na sudrznost®

Nedostatocna
rovinnost®

Nerovnorodost,
prilisna nasiakavost

n

A

Odporucané opatrenia

Mechanické odstranenie po zvlhéenf podkladu,
oSetrenie chemickymi biocidnymi prostriedkami;
nasledne zaistit vyschnutie.

ETICS nevykonavat, pokial neddjde k urceniu pricin
vzniku a ich sanacii.

Posudit speviujlce Ucinky penetracie podkladu,
podla potreby nasledne mechanické odstranenie
nesudrznych vrstiev a pripadné vyrovnanie podkladu.

Miestne alebo celoplosné vyrovnanie vhodnou hmotou
zaistujucou stdrznost podkladu v hodnote 200 kPa.?)

Napustenie podkladu penetra¢nym prostiedkom,
podla potreby opakovane.

Po cisteni tlakovou vodou musi podklad pred aplikaciou ETICS dostato¢ne vyschnut.

2) pred pouzitim chemickych Cistiacich prostriedkov kontaktujte vyrobcu ETICS a konzul-

tujte ich pouzitie.
3)

Priedusné neaktivne trhliny sa vyplnia napr. lepiacou hmotou. Trhliny od zmrstovania

v omietkach (ak nie je omietka na poklepanie duta), nevadia. Sucasné dilatacné skary

v podklade musia byt priznané vo fasadnom lici, zachované v pripade potreby sanované.

4)

Odporuca sa priemerna sudrznost najmenej 200 kPa s tym, Ze najmensia jednotliva

hodnota musi byt aspon 80 kPa. V pripade miestného vyrovnania alebo reprofilacie

vhodnou hmotou musi byt zaistena sudrznost najmenej 250 kPa.

5)

Pripustna nerovnost podkladu je < 20 mm/m.

b) VSetky prvky na podklade, ktoré znemozniujd montaz ETICS, alebo
by mohli spdsobovat neziadlce tepelné mosty, je potrebné demontovat. Ich
spatna montaz musi byt vykonana tak, aby bola zaistena vodotesnost a spl-
nenie poziadaviek tepelno-technickych a poziarnych noriem.

c) Vsetky prace, ktoré zvySuju vihkost podkladu, musia byt vykonané
s dostato¢nym predstihom tak, aby podklad mohol vyschndt.

d) Ak sa vykonava montaz ETICS u novostavieb, musi byt dokoncena
strecha a vSetky stavebné prace, pri ktorych dochadza k zabudovaniu tech-
nologickej vihkosti, a zateplované murivo musi byt nalezite vyschnuté.



3.3. Montaz soklovej (zakladacej) liSty

Pri zakladani systému je potrebné reSpektovat poZiadavky platnych po-
Ziarnych noriem. Pre montaz sa odpordcaju pouzit soklové hlinikové listy hr-
Ubky minimalne 0,8 mm, pripadne zakladajucu sadu ETICS 2009. Rozmery
profilu soklovej listy musia zodpovedat hrubke dosiek tepelnej izolacie. So-
klova ligta sa kotvi do podkladu pomocou zatlkacich hmozdiniek. Hmozdinky
sl od seba vzdialené podla profilu listy (hrdbky izolantu) a typu podkladu
300-500 mm. Nerovnosti podkladu je mozné kompenzovat vkladanim vy-
medzovacich podloziek pod listu v mieste kotvenia hmozdinkou. Na pozdi(z-
ne spajanie list sa pouzivaju plastové spojky. Je zakazané spojovat soklovu
liStu na naroziach alebo v kutoch. Ak je niveleta soklovej listy pod Urovriou
funkcnej hydroizolacie, je potrebné prijat vhodné konstrukéné opatrenia k
zamedzeniu vnikaniu vzlinajucej vlhkosti do systému.

3.4. Lepenie a kladenie tepelnoizola¢nych dosiek

Na zateplenie sa pouzivaju tepelnoizolacné dosky z fasadneho peno-
vého polystyrénu (EPS 70 F, EPS 100 F - STN EN 13 163), alebo fasadne
dosky z mineralnej viny, v danom pripade s kolmou orientaciou viakna (STN
EN 13 162). Na lepenie izolantu pouzijeme tenkovrstvl cementovd maltu TS
SPECIAL, TS SPECIAL R, pripadne TS SPECIAL ECO, ktoru pripravime podla
navodu na obale. Lepiacu maltu nanasame vzdy na rub dosiek po obvode v
pase $irky cca 80 mm a bodovo v 3 bodoch v pozd(Znej osi dosky (plati pre
format dosky 1000x500 mm). Dosky je moZné v pripadoch dostatocne rov-
ného podkladu lepit i celoplosne. Lamely z mineralnej viny lepime vzdy celo-
plosne. Lepiaca malta nesmie byt nanesena na bocnych plochach izolacnych
dosiek a ani sa nesmie vytlacit do skar medzi nimi. V styku s maltou a teda
aj s podkladom musf byt minimalne 40 % plochy rubu dosky. Je potrebné,
aby bola lepiaca malta v miestach osadenia vsetkych kotiev (hmozdiniek).
Dosky kladieme na suchy penetrovany podklad od soklovej listy vzostupne
na vazbu v ploche aj na naroziach. Ak je systém ETICS v kontakte s terénom,
alebo menejako 200 mm nad prilahlym terénom, je potrebné pouZzitie tepel-
noizolac¢nych dosiek so znizenou nasiakavostou (Perimeter, extrudovany po-
lystyrén). Dosky sa lepia na tesno. Pripadné medzery medzi doskami sa vypl-
nia pred vytvaranim vystuznej (armovacej) vrstvy nizkoexpanznou PU penou
alebo tesnym zasunutim odrezkov izola¢nych dosiek. Rovinnost vonkajsieho
licaizolacnej medzivrstvy pri lepeni priebezne kontrolujeme (2 m latou).

Na narozi je vhodné izolacné dosky nalepit s presahom (5-10 mm) a po
vytvrdnuti lepiacej hmoty (najmenej 1 den) ich zarezat a zabrusit.

V otvoroch sa odporlca osadit izola¢né dosky vo fasadnej ploche s ta-
kym presahom, aby prekryli vrstvu izolantu nasledne lepenu na ostenie. Vi-
ditelna cast okenného Ci dverného ramu by mala mat po zatepleni rovnakd
Sirku po celom obvode.



Odporuca sa lepit celé izolacné dosky. Pouzitie zvyskov dosiek je moz-
né, ak je ich Sirka najmenej 150 mm pri polystyréne a najmenej 250 mm
u dosiek z mineralnych vlakien. Zvisly rozmer ulozenej dosky nie je mozné
skladat zo zvyskov nad seba.

Skary medzi doskami izolantu musia byt vzdialené najmenej 100 mm
od subeznych upravenych neaktivnych trhlin a skar podkladu, taktiez od
zmien hrabky konstrukcie prejavujucich sa na povrchu podkladu a od roz-
hrania materidlov podkladu. Stcasné dilatacné Skary v podklade musia byt
zachované a priznané do zatepleného fasadneho lica.

Ak nie je povrch EPS dosiek do 14 dni od nalepenia zabezpeceny za-
kladnou vrstvou, alebo inou ochranou proti Gc¢inkom UV Ziarenia, musf sa
odstranit povrchova vrstva degradovana UV zZiarenim (prebrusit). Toto opat-
renie je potrebné vzdy povazovat za nidzové rieSenie a nie je mozné dopre-
du zahrnut do individualneho navrhu technologického postupu montaze.

Spotreba lepiacej malty pre lepenie dosiek je 3—6 kg suchej zmesi na
1 m? podla drsnosti a rovinnosti podkladu. Nalepené dosky z mineralnych
vlakien by nemali zostat bez ochrany voci zraZkovej vode.

3.5. VWytvaranie vystuznej (armovacej) vrstvy

VystuznUl vrstvu vykonavame s technologickou prestavkou 2 dni od
nalepenia izolantu. K vytvoreniu vystuznej vrstvy pouzijeme tenkovrstvl
cementovl maltu TS SPECIAL a vystuznu tkaninu zo sklenych viakien. Pri
pouZziti obkladovych prvkov na zateplovaci systém pouzivame silnejSie sklo-
textilné tkaniny s vysSou gramazou. Su to tkaniny VERTEX R267 A101 a
OMFA 125/1.

Na izolant sa osadia ukoncovacie, narozné a dilatacné profily a pripadné
zosilAujlce vystuZenia. Zvy€ajna aktivna Sirka dilatacnej skary je 8-10
mm. Listy aj zosiliujlce vystuZenia sa osadzuju vtlacenim do nanesenej
vrstvy malty. Miesta s predpokladanou koncentraciou napatia, t. j. rohy
fasadnych otvorov sa vystuzia prirezmi z tkaniny zo sklenych vlakien o
rozmere najmenej 300 x 500 mm, situovanymi diagonalne v rohoch. Na
styku dvoch rozdielnych izolantov sa bez priznanej Skary musi vykonat
pas zosiliujuceho vystuzenia s presahom 150 mm na kazdu stranu od
styku.

Zakladnu vrstvu vytvarame nanasanim tenkovrstvej malty na suché
a Cisté izolacné dosky. Najprv maltu rozotrieme rovnou stranou hladit-
ka s dokladnym zatrenim do podkladu (ddleZité pre zaistenie potrebnej
prilnavosti) a nasledne zaistime rovnomerné plosné mnozZstvo malty
zubovou stierkou (obyc¢ajne so zubom 10 x 10 alebo 12 x 12 mm). Vy-
stuZna vrstva sa vystuzuje vtlacenim tkaniny zo sklenych vlakien do na-
nesenej stierkovej hmoty v celej ploche az k okrajom. Vystuzna tkanina



musi byt uloZzena bez zahybov a riadne napnuta.

Vklada sa obycajne zhora dole a musi byt umiestena u vonkajSieho lica
zakladnej vrstvy. Presah pasov na stykoch musi byt najmenej 100 mm. Poza-
dovana hrubka vystuznej vrstvy je minimalne 3 mm, krytie vystuznej tkaniny
minimalne 1 mm v ploche a minimalne 0,5 mm na stykoch vystuze.

Kotvenie systému vykonavame cez sklotextilnd tkaninu do Cerstvej mal-
ty tanierovymi hmozdinkami s ocelovym tfilom. Zapustené taniere osa-
denych hmoZzdiniek sa nasledne zatrl do roviny vonkajSieho lica vystuznej
vrstvy tenkovrstvou lepiacou a stierkovacou maltou. Po zavadnuti malty sa
vystuzna tkanina oreze cez vonkajsiu hranu soklovej listy.

Vykonanu zakladnu vrstvu je nutné chranit 48 hodin pred priamym
dazdom a extrémne silnym vetrom.

Spotreba malty na 1 m? zakladnej vrstvy je minimélne 4 kg suchej mal-
tovej zmesi.

3.6. Kotvenie tepelnoizola¢nej vrstvy hmozdinkami

Dodatocné upevnenie vrstvy izolantu k podkladu vykoname pomocou
plastovych tanierovych hmozdiniek. Konkrétny druh, poCet a rozmiestnenie
hmozdiniek urcuje staticky vypocCet. Minimalny pocet hmozdiniek nesmie
klesnut pod 8 ks/ m?.

Pri osadzovani hmoZzdiniek je potrebné dodrziavat tieto zasady:

Minimalna technologicka pauza medzi nalepenim dosiek izolantu a za-
¢atim kotvenia je 48 hodin pri pouziti TS SPECIAL alebo TS SPECIAL ECO,
minimalne 3 hodiny v pripade TS SPECIAL R.

Frekvencia, typ a rozmiestnenie hmozdiniek v doske urcuje projekt v
zavislosti na konkrétnych podmienkach.

Dlzka hmoZzdinky sa vypocita nasledujucim spésobom:

DLZKA=A+B+C

A - hrubka tepelného izolantu vratane vrstvy lepiaceho tmelu

B - hrdbka vrstvy omietky, pripadne iné povrchové Upravy na pod-
kladovej vrstve

C - kotevna hibka skrutkovacej hmozdinky podla typu podklady,
stanovena vyrobcom hmozdinky

Do dierovanych keramickych termoblokov je potrebné vitat bez pri-
klepu, aby nedochadzalo k poskodeniu vnudtornej struktury tehlového
bloku. Vzhladom k tomu, ze hmotnost povrchovej Upravy je niekolko-
nasobne vacsia, nez bezny povrch ETICS, kotvenie by sa malo vykonat
podla statického vypoctu. DéleZitym krokom je rozmeranie a osadenie
kotevnych hmozdiniek so skrutkovacim tffiom, ktoré sa kotvia cez sklo-
textilnd tkaninu. Zapustené taniere osadenych hmozdiniek sa nasledne



zatrd do roviny vonkajSieho lica vystuznej vrstvy tenkovrstvou maltou,
uz pri jej vykonavani. Kovovy tfit v.hmozdinkach sa pouziva z dévodu
poziadavky na vyssiu Gnosnost hmozdinky zvlast pri Smykovom zataze-
ni. Pri dilatacnych pohyboch, ohrievani a schladzovani hmozdinky vply-
vom pocasia dochadza k zvysenym tlakom na tri.

Hmozdinky vzdy umiestniujeme do pravidelného pasu, ktory je vo vzdia-
lenosti max 15 cm od zvislého narozia v osovej vzdialenosti maximalne
25 cm od seba. V ploche musi byt pri rodinnych domoch, ak staticky
vypocet neustanovuje inak, minimalne 8 ks hmozdiniek na 1 m?.

3.7. Lepenie obkladu

Na lepenie pouzite lepiacu maltu EXCELBOND. Lepenie obkladového
pasika vykonavajte vzdy na dobre vyzretd vystuznu vrstvu.

Pred lepenim si rozmerame plochu, ktord budeme obkladat tak, aby ne-
dochadzalo k zbytocnym prerezanim pasikov okolo otvorov a rohov obklada-
ného objektu. Je potrebné, aby na seba nadvazovali jednotlivé skary a utva-
rali tak ucelent oblozenU plochu bez esteticky rusivych elementov. Délezité
je dbat na nadvaznosti skladby medzi stavebnymi otvormi a so spodnou a
hornou hranou objektu. Po rozmerani obkladanej plochy si pripravime lepi-
dlo do pozadovanej konzistencie podla technologického postupu vyrobcu a
potom dobre rozmieSame pomocou rotacného miesadla. Spdsob miesania
lepiacej malty a davkovanie vody je uvedené na obale vyrobku. Po premie-
Sani nechame hmotu odstat asi 10 minut, a potom opat kratko premieSame.
Obkladové pasiky pred lepenim nemacajte. S ohladom na technolégiu vyro-
by obkladovych prvkov, méZe vznikat na rubovej strane vrstva prachu, kto-
ra pésobi ako separator a velmi nepriaznivo vplyva na prilnavost lepenych
prvkov k podkladu. Z tohto dévodu je potrebné prvky pred lepenim prezriet
a pripadnu vrstvu prachu podla typu pasika dobre ocistit, bud ocelovou ke-
fou alebo vihkou handrou. Na vystuznud vrstvu nanesieme lepiacu maltu EX-
CELBOND. Maltu roztierame celoplosSne rovnou stranou stierky s nalezitym
pritlacenim tak, aby sme zabezpecili potrebnl prilnavost. Rovhomernu vrst-
vu lepiacej malty potom dosiahneme rozotrenim lepidla zubovou stranou
stierky. Obklad sa do vrstvy lepiacej malty EXCELBOND zatla&i a vyrovna.
Doba lepivosti malty je za normalnych poveternostnych podmienok cca 1
hod. V pripade, ze déjde v désledku nepriaznivych poveternostnych vplyvov
k rychlemu vyschnutiu lepidla, je potrebné nanesend vrstvu lepidla odstranit
a naniest lepidlo nové. Skusku lepivosti vykonavame dotykom prsta na na-
nesené lepidlo. Je vhodné mieSat pasiky z viacerych paliet, aby sa zabranilo
pripadnym farebnym odchylkam v obkladanych ¢astiach fasady. Na rohoch
a hranach ostenia pouzivame rohové tvarovky. Pri vykonavani obkladov
odporucame dodrziavat Sirku skary v medzi 10-12 mm. Zhotoveny obklad



musi byt chraneny pred dazdom a poveternostnymi vplyvmiaspon 72 hodin
a nesmie byt vystaveny priamemu slnku alebo mrazu najmenej 5 dni.

3.8. Skarovanie

Po nalepeni celej plochy za¢neme &karovat. Skarovanie keramického
obkladu vykonavajte pomocou Skarovacej malty POLYBLEND S po dokona-
lom vytvrdnutf lepidla. Skary musia byt ¢isté, rovnomerne hlboké a zbavené
prachu, nesudrznych zvyskov lepidla, inych necistét a volnych castic. Pred
Skarovanim je potreba skary zvlhcit vodou a nasledne pockat, az déjde k jej
vsiaknutiu alebo odpareniu zo gkar. Skarovaciu hmotu pripravime do spra-
covatelnej konzistencie podla technologického postupu vyrobcu v hustote,
ktora zodpoveda zvolenému spdsobu &karovania. Skarovaciu maltu nana-
game v hrabke, ktora je rovna minimalne hriubke obkladového pasika. Ska-
rovaciu maltu nanasajte do skar v namieSanej polosuchej alebo plastickej
konzistencii (podla zvoleného spbsobu Skarovania) a tlakom vyplnte cely
obsah skary. Pri tzv. mokrej metdde pouzijeme skarovacie vrecusko, pri tzv.
suchej metdde skarovaciu Spachtlu, pomocou ktorej vtlacime tlto zmes do
vSetkych styCnych a loznych Skar. Po zavadnuti Skarovacej malty vyhladi-
me Skaru plastovou hadicou alebo pomocou dreveného kolika. Spotreba je
podla formatu obkladovych prvkov a hibky §pary cca 4 - 6 kg/m?. Kone¢né
ocistenie plochy vykoname lahkym ometenim pomocou metli¢ky, po zavad-
nuti Skarovacej hmoty. Dokonalé vytvrdnutie Skarovacej malty nastane podla
poveternostnych podmienok po 3 - 10 dnoch. Po tdto dobu je opat nutné
chranit murivo pred vplyvom klimatickych podmienok. Po vykonani povrcho-
vej Upravy systému musia byt vsetky skary spolahlivo utesnené proti vnika-
niu zrazkovej vody. Vodorovné plochy vo fasade je doporucené oplechovat,
minimalne presahy okapnice su 30 mm.

Beténové prvky doporucujeme osetrit po vyzreti skarovacej malty hyd-
rofobizacnym pripravkom.

3.9. Dilatacné skary

Pre zachovanie spravnej funkcie fasady a zabraneniu pripadného vzni-
ku prasklin je nutné vytvorit v obkladanej fasade dilatacné Skary. Pocet,
rozmiestnenie a vykonanie dilata¢nych Skar musi byt stcastou projektu pre
montaz ETICS s obkladovym pasikom. VSeobecne plati, ze velkost dilatacné-
ho pola by mala byt cca 3 m.



4. ZAVADY

Systém s obkladovym pasikom je velmi naro¢ny na dodrzanie technolo-
gickych pravidiel a zasad pre montaz tychto systémov. Naj¢astejSimi poru-
chami byvaju nerovnofarebnost skarovacej malty a vapenné vykvety. Vzhla-
dom k tomu, Ze sucha zmes na vyrobu skarovacej malty je vyrabana tak,
ze mozno vylucit farebné odchylky spbésobené vyrobou, pravdepodobnymi
pricinami farebnych pordach mézu byt: rézne mnozstvo vody na zamiesanie
v jednotlivych zamesiach, vihkost zabudovanéa v konStrukcii muriva, nedo-
statocne vyzrety podklad (lepidlo) , alebo zvihnutie fasady v priebehu hydra-
tacie skarovacej malty. Désledkom zvlhnutia zrejucej skarovacej malty mézu
byt okrem farebnych odchylok i vapenné vykvety, ktoré sa mdzu objavit nie-
len na Skare, ale aj na povrchu obkladového pasika. Aj velké rozdiely teplot,
pripadne vzdusné vihkosti mézu mat Ciastocny vplyv na vysledny odtien Ska-
ry. Voda pouzita pre rozrabanie skarovacej malty musi byt Cista, najlepsie z
vodovodu. Necistoty vo vode, najma zvySky vapna alebo cementu napr. po
umyvani naradia, mézu spdsobit vznik vapennych vykvetov. Pripadné zne-
Cistenie povrchu obkladu lepiacou alebo Skarovacou maltou s velmi tazko
opravitelné.

5. UDRZBA SYSTEMU

Kontrola uz hotového kontaktného fasadneho zateplovacieho systému
EXCEL THERM BR s povrchovou Upravou s obkladovym pasikom sa vykona-
va podla potreby. Ak je systém s obkladovym pasikom realizovany spravne,
technolégiou, ktora je pre montaz tohto systému obvykla, udrzba fasady je
minimalna. Udrzba sa vykonava ¢istenim za sucha, mokrym ¢istenim alebo
napr. nanesenim impregnacného hydrofobizacného nateru, ktory znizuje
nasiakavost a &pinivost fasady. Cistenie sa vykonava tlakovou vodou. Tlak
vody sa musi prispdsobit danym podmienkam na zaklade vykonanej skis-
ky Cistenia tak, aby nedoslo k poruseniu povrchu zateplovacieho systému.
Znizovanie tlaku sa vykonava zvacSenim vzdialenosti trysky od cCisteného
povrchu. Zakazuje sa pouZivat na Cistenie latky s podielom organickych roz-
pustadiel, hydroxidy, kyseliny alebo iné chemikalie. Cistenie sa odporica vy-
konavat v ¢ase, ked mozno vylucit zamrznutie vody, ktora by mohla spdsobit
vznik trhlin v systéme, najlepSie v lete. Zakladnym zmyslom pravidelného
Cistenia je vedla estetického Ucinku predovsetkym odstranenie prachového
naletu a spadu z povrchu. Tieto necistoty by mohli zapricinit vznik plesnf a
rias na fasade. Pripadné opravy a Cistenie fasady je odporicané konzultovat
s vyrobcom.



6. BEZPECNOST A OCHRANA
ZDRAVIA PRI MONTAZI

Pri realizacii kontaktného zateplenia je potrebné reSpektovat platné za-
konné bezpelnostné predpisy, najma ustanovenia pre prace vo vyskach. Po-
uzité materialy obsahuju portlandsky cement, ktory je hodnoteny ako latka
drazdiva (Xi), a disperzie polymérov, ktoré mézu mat senzibilizujuce Ucinky
na pokozku a sliznice. Zdravotné spracovatelské rizika jednotlivych kompo-
nentov mozno zistit na ich obaloch.

Zdravotné rizika pri praci so zmesou s obsahom portlandského cementu:
R 36/37/38 Drazdi oci, dychacie cesty a pokozku.

R43 Mbze spbdsobit senzibilizaciu pri kontakte s pokozkou.
S2 Uchovavajte mimo dosahu deti.

S22 Nevdychujte prach.

S 24/25 Zabrante kontaktu s pokozkou a oCami.

S 26 V pripade kontaktu s oami je potrebné ihned ich vymyt

s velkym mnozstvom vody a vyhladat lekarsku pomoc.
S36/37/38  Pouzivajte vhodny ochranny odev, rukavice a ochranné
prostriedky na oci/tvar.

Zdravotné rizika pouzivatela stavby po dokonceni diela:

V stc¢asnom ¢ase nie s zname.



7. TECHNICKY A ODBORNY SERVIS

Technicky a odborny servis je zabezpecovany vyrobcom systému,
prostrednictvom poverenych zastupcov vyrobcu (autorizované predajné

miesta) alebo oblastnych technickych poradcov vyrobcu, t.j. firmou:

EXCEL MIX, s.r.0.

Priemyselna 497/8, 922 31 Sokolovce, Slovenska republika
ICO: 36270237

tel /fax: + 421 337 736 137

www.excelmix.sk

EXCEL MIX CZ, s.r.0.

Palackého 664, 281 01 Velim, Ceskéa republika
IC: 27607020

tel: +420 321 762 154

www.excelmix .cz



Montaz zateplovacieho systému s obkladovym pasikom

> >

MontazZny navod pre systém EXCEL THERM BR

V roku 2011 vydala firma EXCEL MIX, s. r. 0.

Prvé vydanie.

Technické zmeny vyhradené.

Bez povolenia vydavatela je zakazané tento dokument kopirovat a publikovat.



Poznamky
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